	Дата работы
	Название или краткое содержание работ, выполненных обучающимся 
(108час.)
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	3

	19.03.20г.
	Организация рабочего места и правила безопасности труда при сварке ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварке нагретым инструментом (НИ), экструзионной сварке (Э)) простых деталей неответственных конструкций из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.).
· Проверка оснащенности сварочного поста для НГ, НИ, Э
· Проверка работоспособности и исправности оборудования для сварки НГ, НИ, Э
· Проверка наличия заземления оборудования для НГ, НИ, Э
· Подготовка и проверка применяемых для НГ, НИ, Э материалов (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и т. д.))
· Настройка оборудования для выполнения НГ, НИ, Э
· Выполнение механической подготовки деталей, свариваемых НГ, НИ, Э
· Установка свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем
· Выполнение НГ, НИ, Э простых деталей неответственных конструкций
· Контроль с применением измерительного инструмента сваренных НГ, НИ, Э деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	20.03.20г.
	Подготовительно-сварочные работы для сварки НГ, НИ, Э.
В подготовительный процесс перед соединением металлических заготовок входит:
· правка;
· разметка;
· при необходимости гибка заготовок;
· разделка и чистка кромок свариваемых деталей;
· сборка конструкций перед началом соединения.

	21.03.20г.
	Настройка оборудования для выполнения НГ, НИ, Э.
	Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке

	Подготовка и проверка применяемых для НГ, НИ, Э материалов (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и т. д.))

	Проверка оснащенности сварочного поста для НГ, НИ, Э

	Проверка работоспособности и исправности оборудования для сварки НГ, НИ, Э

	Проверка наличия заземления оборудования для НГ, НИ, Э

	Настройка оборудования для выполнения НГ, НИ, Э

	Выполнение механической подготовки деталей, свариваемых НГ, НИ, Э

	Установка свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем




	26.03.20г.
	Выполнение механической подготовки деталей, свариваемых НГ, НИ, Э
Основными способами механической подготовки поверхности деталей являются шлифование, полирование, абразивная сухая и гидроабразивная обработка.

	27.03.20г.
	Установка свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем.
По целевому назначению приспособления делятся на пять групп: 
[bookmark: _GoBack]1. Станочные приспособления 
2. Приспособления для крепления рабочих инструментов 
3. Сборочные приспособления 
4. Контрольные приспособления 
5. Приспособления для захвата, перемещения и перевертывания заготовок.

	28.03.20г.
	Выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ))  простых деталей неответственных конструкций.
Выполнение НГ простых деталей неответственных конструкций.
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные НГ простых деталей неответственных конструкций.на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
Исправление дефектов сваркой


	10.04.20г.
	Выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ))  простых деталей неответственных конструкций.
Выполнение НГ простых деталей неответственных конструкций.
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные НГ простых деталей неответственных конструкций.на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
Исправление дефектов сваркой


	11.04.20г.
	Выполнение сварки нагретым инструментом (НИ) простых деталей неответственных конструкций.
Выполнение НИ простых деталей неответственных конструкций.
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные НИ простых деталей неответственных конструкций.на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
Исправление дефектов сваркой


	12.04.20г.
	Выполнение сварки нагретым инструментом (НИ) простых деталей неответственных конструкций.
Выполнение НИ простых деталей неответственных конструкций.
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные НИ простых деталей неответственных конструкций.на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
Исправление дефектов сваркой


	17.04.20г.
	Выполнение экструзионной сварки стыковых сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки стыковых сварных соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э стыковых сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	18.04.20г.
	Выполнение экструзионной сварки стыковых сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки стыковых сварных соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э стыковых сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	19.04.20г.
	Выполнение экструзионной сварки нахлесточных сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки нахлесточных сварных соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э нахлесточных сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	24.04.20г.
	Выполнение экструзионной сварки нахлесточных сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки нахлесточных сварных соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э нахлесточных сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	25.04.20г.
	Выполнение экструзионной сварки угловых сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки угловых сварных соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э угловых сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	26.04.20г.
	Выполнение экструзионной сварки угловых сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки угловых сварных соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э угловых сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	07.05.20г.
	Выполнение экструзионной сварки тавровых сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки угловых тавровых соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э тавровых сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	08.05.20г.
	 Выполнение экструзионной сварки тавровых сварных соединений различных деталей и конструкций.
Выполнение Э сварки угловых тавровых соединений различных деталей и конструкций. 
Контроль с применением измерительного инструмента сваренные Э тавровых сварных соединений различных деталей и конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 
Исправление дефектов сваркой.


	__.05.20г.
	Дифференцированный зачет



Содержание объемов выполненных работ подтверждаю               Руководитель практики от училища: _____________/ Л.И. Синегибская/               
                                                                                                                                                                                       (подпись)                   (Ф.И.О.)
                     Место печати
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ДНЕВНИК ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ



           ПМ 07 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева деталей
           полимерных материалов
                   Вид производственной практики

        Профессия – 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки
        (наплавки))
                                                      Код и наименование профессии

Обучающегося третьего курса   группы № 8  форма обучения очная
_______________________________________________________________________________________
                                                                (Фамилия, имя, отчество)

Место практики   ГБПОУ РО ПУ №56  (дистанционное обучение)
                                                                (Название  организации)

Срок практики с  практики  с «19» марта 2020г.  по   «__» мая 2020г.  


